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I N I O LANDER 
Radiokommunikation har tillverk­
ning på sjutton olika platser i nio oli­
ka länder. Av de ca 10 000 medarbe­
tare som arbetar inom produktionen 
finns ungefär 2 800 utanför Sveriges 
gränser. Sidan 3 

PA PLATS I FABRIKEN 

I Gävlefabriken finns nu en grupp 
konstruktörer, som bl a arbetar med 
basstationerna RBS 200 och RBS 205, 
som används i GSM-system. Sidan 8 

På brandskyddsutbildningen för utrymningsledare på Ericsson får deltagarna bland annat lära sig att hantera en brandsläckare 
och krypa genom rökfyllda rum. Bra att kunna om det börjar brinna och det hänger på sekunder om det ska bli en liten skada 
eller en stor katastrof. Från vänster: Elizabeth Rawlinson, Anette Hansen, Christine Bergmark, Andrea Moreau, Cecilia Svanström 
och Elisabeth Lindberg. Foto: Lars Eriksson 

Att ha lite kunskaper om brand kan rädda liv. Sitt eget och andras. Att ha 
den rätta kompetensen för sitt arbete kan vara avgörande för framgång. Sin 
egen och företagets. 1996 är året då Radiokommunikation satsar extra på 
kompetens och kompetensutveckling. 

Med på Melodi­
festivalen 
• När "The EuroSong Contest" 
arrangerades i Oslo den 18 maj 
fanns Ericssons mobiltelefon GH 
388 med. Genom ett mindre 
sponsringsarrangemang ville 
Ericsson Mobile Communications 
testa om målgruppen var den 
råtta och vad deltagandet gav. 

I arrangemanget ingick, föru­
tom att alla artisterna fick varsin 
GH 388, utlåning av telefoner till 
bland annat press och arrangörer 
samt två mindre utställningar i 
anslutning ti l l tävlingslokalen. 

Dessutom kunde Ericsson bju­
da in ett 30-tal representanter 
från sina största kunder 
Norden. 

Gävle stad 
firar 550 år 
• I år är det 550 år sedan Gävle 
fick sina stadsrättigheter och det 
firas bl a med en utställning i 
sommar. Bland utställarna finns 
Ericssons fabrik i Gävle och totalt 
kommer ett 60-tal medarbetare 
att bemanna montern under de 
sju veckor arrangemanget pågår. 

Utställningen är uppbyggd i tre 
hallar under temat Gävle förr, nu 
och i framtiden, där Gävle­
fabriken finns med i den 
sisnämnda. I montern vill man 
visa fabrikens betydelse inom 
mobiltelefonin. Idag rings vart 
tredje mobiltelesamtal i världen 
genom en basstation, tillverkad i 
Gävlefabriken. 

Närpolisen i 
Halmstad test* 
• Med hjälp av mobiltelefon, 
modem och datorer ska poliser­
na kunna tillbringa mer tid ute 
på fältet. I Halmstad provar ni 
polisen ut vilken utrustning som 
ska användas. 

Förutom 12 specialbyggda po-
lismountainbikes använder när­
poliserna mobiltelefonen GH 
388 och modemet DC 12 Mobile 
Office från Ericsson. 
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Samlade i labbet är fr v stående Mikael Rosén, Roger Gustafs, Mats Mikaelsson, Lars Andersson och Jan Erik Lundberg. Framför sitter 
Antonio Martinez och José Ignacio Gérate, bada frän Ericsson Indelec i Spanien. 

Konstruktörer på plats 
Konstruktörer på plats i fabriken ? Ja, i Gävlefabriken har 
sedan slutet av mars, affärsenheten Mobiltelefonsystem 
europeisk standard, RMOG, en grupp på sju konstruktörer 
som arbetar med basstationerna RBS 200 och RBS 205. De 
hjälper också till vid upprampningar av nya produkter som 
nu RBS 2000. Till slutet av året ska gruppen har vuxit till 15 
personer. 

Tidigare talades det mycket om 
att det behövdes närmare samar­
bete mellan konstruktion och 
produktion. Konstruktörsgrup­
pen i Gävle är ett synligt bevis på 
att det hänt mycket 
positivt inom detta 
område de senaste 
åren. 

- Här inne har vi 
vårt labb. Utrust­
ningen har just 
kommit hit från 
Färögatan i Kista, 
säger Mikael Rosén, 
när han visar runt i 
lokalerna i Frosta i 
Gävle. Mikael är 
ansvarig för kon­
struktörsgruppen, 
som organisatoriskt 
tillhör produktförvaltningen 
LR/A i Kista. Själv har Mikael 
arbetat i Gävlefabriken sedan 
1981 och varit med om alla stora 
förändringar som skett i fabri­
ken. Han har bl a varit produkt-
verkstadschef både för D-AMPS 
och PDC. 

Mikaels senaste uppgift var att 
vara ansvarig för RBS 2000 pro­
duktionen. För att klara de stora 
volymerna var man tvungen att 
flytta denna tillverkning till lo­
kaler i Utmarken. Speciellt 
stressigt blev det också för att 
man samtidigt skulle hinna leve­
rera det stora antal basstationer 
som skulle till operatören APCs 
PCS-system i Washington. 

Passande grannar 
- Här har vi fått lokaler som pas­

sar oss mycket bra, säger Mikael 
och tillägger att han också är 
nöjd med grannarna. Vägg i 
vägg finns nämligen en grupp 
från Ericsson Radio Access som 

arbetar med ef­
fektsteg under 
Bengt Ahls led­
ning. Något for­
mellt samarbete 
finns visserligen 
inte men infor­
mellt är det många 
givande kontakter 
mellan de två 
grupperna. 

ska ske. Allt detta är uppgifter 
där närheten till fabriken är nöd­
vändig. 

Genom att befinna sig nära 
produktionen får konstruktörer­
na mer känsla för tillverkningen 
och skapar också ett eget kon­
taktnät i fabriken. 

Hitta radiokonstruktörer 
Idag består konstruktörsgruppen 
i Gävlefabriken av sju medarbe­
tare och vid årsskiftet ska den ha 
vuxit till 15 personer. 

- Hittills har det gått bra att 
rekrytera radiokonstruktörer. 
Flera av de som söker jobb här är 
civilingenjörer som vuxit upp i 
Norrland och gärna vill tillbaka, 
förklarar Mikael. 

- Vi har också ett bra samarbe­
te med högskolan i Gävle-
Sandviken och en kvinnlig hög­

skoleingenjör därifrån har an­
ställts, tillägger han. 

I gruppen ingår idag tre 
engelska konsulter med gedigen 
konstruktörserfarenhet. De 
kommer nu att föra över sin kun­
skap och sina erfarenheter till de 
nyanställda. 

I gruppen finns också två span­
ska tekniker från Ericsson 
Indelec, S.A. i Bilbao som ska 
stanna till sommaren. 

Mikael tycker personligen att 
det känns stimulerande att få va­
ra med och bygga upp en ny 
grupp. 

- Ambitionen är att vi ska 
skaffa en kompetensnivå som 
förutom förvaltning av produk­
ter också ger oss nya projekt att 
arbeta med i framtiden, avslutar 
han. 

GUNILLA TAMM 

Det känns stimulerande 
att vara med och bygga 
upp en ny grupp, tycker 
Mikael Rosén. 

Förbättringar 
De produkter som 
konstruktörsgrup­
pen i Gävle ska ar­

beta med är RBS 200 och RBS 
205. Båda basstationerna an­
vänds i de flesta GSM-systemen. 
RBS 200 är en viktig produkt för 
Gävlefabriken, där över 300 
medarbetare arbetar med till­
verkningen av den. 

- Vår uppgift är att få produk­
tionen av dessa båda basstationer 
att flyta bättre i fabriken, att ar­
beta fram konstruktionslösning­
ar för att få ned TK, tillverk­
ningskostnaden och att införa 
funktionsändringar, berättar 
Mikael. Vid årsskiftet kommer 
gruppen att ta över den support 
för RBS 2000, som idag finns i 
Kista. 

En annan viktig uppgift för 
gruppen är att stödja produktio­
nen när nya produkter ska börja 
tillverkas eller upprampningar 

Mats Mikaelsson ute i fabriken, där han diskuterar en problemlös­
ning med Jenny Nilsson. 

Har du besökt 
någon av Erics­
sons fabriker? 

Tommy Lundqvist, 
Katrineholmsfabriken 
- J a , jag 
har varit i 
Norrköp­
ing på tre 
olika enhe­
ter, på stu­
diebesök i 
Borås och 
på utbi ldning i Älvsjöfab­
riken. Jag har också varit i 
Visby för kontrol l av utrust­
ning före inköp t i l l Katrine­
holmsfabriken. 

Maria Ohlsson, Application 
Center, Linköping 0K^ 
-Mönster - n a ~ 
kortsfabri­
kerna i 
Kumla och ' 
Norrköp­
ing har jag 
besökt. 
Fick jag 
åka t i l l ett favoritställe, så 
vore det t i l l utvecklingsen­
heten i Lund. 

Björn Larsson, Ericsson 
Infocom, Karlstad 
- Ja, flera 
stycken. 
Och fler 
kommer 
det att bli 
när vi inom 
Ericsson 
Infocom i 
Karlstad nu bygger upp en 
helpdeskfunktion kring våra 
fabrikssystem, som börjar tas 
i dr i f t på anläggningar över 
hela världen. 

Christina Larsson, 
Ericsson Radio Systems, 
Kista 
- Ja , jag 
besökte 
Kumlafab-
riken efter 
att jag ar­
betat på 
Ericsson i 
ett år. Det var intressant att 
se hur mobiltelefonerna 
görs och att det går så for t . 
Det var också väldigt nytt igt 
att få ta del av den här verk­
samheten. Alla borde få be­
söka en Ericsson-fabrik. 

Kent Arvidsson, 

Nynäshamnsfabriken 

- Jag har 

besökt fab­

rikerna i 

Gävle, Vis­

by och Lin­

köping i 

samband 

med vårt teknikobjekt inom 

NUMERA-projektet och även 

varit på ett teknikmöte i 

Lynchburgfabriken, USA. 


